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1. Верхняя кассета
2. Панель управления

3. Стол подачи

4. Нижняя кассета

5. Воздушный шланг

6. Воздушный насос

7. Ролик

8. Корпус

9. Привод

10. Фальцевальный блок

11. Приемный лоток 

При помощи данного оборудования можно осуществлять следующие виды фальцовки печатных материалов:
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	Единичный сгиб
	[image: image4.jpg]



	Сгиб «Зиг-Заг»
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	Двойной сгиб
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	Сгиб «Письмо»


МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

· Несоблюдение требований безопасности может причинить вред здоровью или привести к поломке оборудования.

· К работе на оборудовании должен допускаться только квалифицированный персонал, прошедший соответствующую подготовку.

· Обслуживание оборудования должно осуществляться в специализированном сервисном центре.

· Подключение оборудования к электрической сети должно осуществляться квалифицированным специалистом, имеющим необходимые допуски.

· Перед началом работы проверьте правильность установки элементов оборудования и защитных устройств.

· Остерегайтесь попадания посторонних предметов внутрь машины.

· Следите за тем, чтобы свисающие части одежды или длинные волосы не попали в движущиеся части машины.

· Немедленно отключите устройство от сети при возникновении запаха или появлении дыма.

· Не тяните и не перегибайте кабель питания, следите за его целостностью.

· Отключайте устройство от сети при чистке, обслуживании и настройке.

· Используйте машину только по назначению.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Количество фальцевальных кассет, шт.
	2

	Система подачи листов
	с пневмоприсосом

	Минимальный размер листа, мм
	115х90

	Максимальный размер листа, мм
	460х560

	Толщина листа, мм
	0,06-0,2

	Максимальная скорость, м/мин
	130

	Питание
	380В/50Гц

	Мощность, Вт
	950

	Габариты, мм
	1650х680х1200


УСТАНОВКА И СБОРКА

Проверьте машину на наличие внешних повреждений и дефектов.

Установите машину на ровную горизонтальную поверхность и подключите к электрической сети, обеспечив надежное заземление.




Убедитесь в том, что все выключатели на панели управления находятся в положении «ВЫКЛ».


Убедитесь в том, что в регуляторы прижима вставлены бумажные полоски.


Включите питание, включите двигатель и воздушную помпу. Убедитесь в том, что двигатель вращается в правильном направлении, а стрелки на манометрах отклоняются в сторону, указанную на рисунке. Если это не так, поменяйте местами любые две фазы.

Установите верхнюю и нижнюю фальцевальные кассеты.

[image: image7.jpg]



Установите стол подачи документов.
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Установите лоток приема документов, обращая внимание на то, чтобы не повредить приводные шестерни.
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Установите защитный кожух верхней фальцевальной кассеты.


НАСТРОЙКА

Регулировка устройства подачи листов.

Целью данной регулировки является установка такого зазора между передним барьером и колесом протяжки с пневмоприсосом, который обеспечит беспрепятственное прохождение одного листа бумаги. Слишком большой зазор приводит к подаче сдвоенных листов, а слишком маленький вызывает застревание и смятие листов.
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Для регулировки зазора открутите регулировочное колесико, положите образец бумаги между барьером и колесом протяжки и постепенно закручивайте регулировочное колесико, слегка перемещая взад-вперед лист бумаги,  до тех пор, пока не почувствуете сопротивление. После этого, немного отпустите регулировочное колесико. Для разных типов бумаги требуется индивидуальная настройка зазора.

Регулировка горизонтального положения барьера.

Горизонтальное положение барьера относительно верхней точки колеса протяжки устанавливается в зависимости от типа и толщины бумаги. Как правило, он должен находиться примерно на 1 мм ближе к столу подачи для бумаги толщиной более 0,1 мм и на 2-3 мм ближе к столу подачи для бумаги толщиной менее 0,1 мм. Конкретное положение, обеспечивающее равномерную, бесперебойную подачу листов подбирается опытным путем.
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Регулировка диффузора пневмоприсоса.

Диффузор пневмоприсоса располо-жен внутри колеса протяжки и его положение необходимо отрегулиро-вать после установки положения переднего барьера. При помощи регулировочной рукоятки установите диффузор таким образом, чтобы его переднее отверстие располагалось примерно напротив барьера. 

Регулировка ширины стола подачи.

Установите левую и правую направляющие на расстоянии немного большем ширины листа, симметрично относительно централь-ной оси стола, используя нанесенные линейки, и зафиксируйте их в этом положении при помощи специальных болтов. Стопка бумаги должна плотно прилегать к обоим направляющим и к переднему барьеру.

Регулировка воздушного потока.

При помощи дросселей, расположенных вдоль каждой из боковых направляющих отрегулируй-те величину воздушного потока. В общем случае, задние и средние дроссели открываются полностью, а передние немного меньше. При фальцевании тонкой бумаги, а также листов малого формата закройте передние дроссели. В конце операции, когда на столе подаче остается токая стопка бумаги, необходимо уменьшить воздушный поток для предотвращения раздувания листов.

Регулировка  угла подачи листов.

При помощи насечной ручки можно изменить угол подачи листа по отношению к фальцевальному валу,  в случае если  регулировка запорной планки фальцевальной кассеты не дает нужного эффекта. Вращение ручки по часовой стрелке отклоняет край бумаги влево, против часовой стрелки - вправо.

Регулировка зазора между валами.

Разрежьте образец фальцуемой бумаги на полоски, сложите их необходимое количество раз в зависимости от типа фальцевания (см. таблицу 1) и вставьте в щель регуляторов зазоров A, B, C с обеих сторон машины. Конкретная толщина полосок может варьироваться в зависимости от конкретных условий работы. Чем толще полоска, тем меньше усилие прижима валов и наоборот. 

В нерабочем состоянии необходимо вставить в регуляторы зазоров тонкие полоски бумаги для защиты фальцевальных валов.

Регулировка фальцевальных кассет.


Ослабьте фиксирующий винт и установите запорную планку в необходимое положение согласно таблице 1, после чего закрутите винт. Сделайте пробную фальцовку и окончательно отрегулируйте положение запорной планки при помощи регулятора точной настройки. Если линия фальцовки не параллельна сторонам листа, необходимо настроить угол наклона запорной планки при помощи соответствующего регулятора. В случае, если этого недостаточно, ослабьте фиксатор угла наклона, находящийся рядом с фиксирующим винтом запорной планки, измените угол наклона планки вручную, затяните фиксатор, и после этого произведите окончательную настройку при помощи регулятора наклона.

Регулировка положения линии биговки.


В некоторых случаях возникает необходимость дополнительной биговки сфальцованных листов. Для выполнения этой операции установите рилевочное кольцо в нужное положение, ослабьте фиксаторы колец 1 и 2 и придвиньте их вплотную к рилевочному кольцу, после чего зафиксируйте.

Если необходимо сделать несколько биговочных линий, вы можете приобрести дополнительные аксессуары.

Регулировка выводного колеса.

Ослабьте фиксирующий винт и отрегулируйте положение выводного колеса в зависимости от размера сфальцованных листов.

ТАБЛИЦА НАСТРОЙКИ ФАЛЬЦЕВАЛЬНЫХ КАССЕТ
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	Настройка фальцевальной кассеты
	Количество слоев регулировочной полоски бумаги

	Тип фальцовки
	I
	II
	A
	B
	C

	Единичный сгиб
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	1/2
	-
	1
	2
	2

	Двойной сгиб
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	1/2
	1/4
	1
	2
	4

	Сгиб «Зиг-Заг»
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	1/2
	1/3
	1
	1
	3

	Сгиб «Письмо»
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	2/3
	1/3
	1
	1
	3


В случае единичного сгиба вместо фальцевальной кассеты II установите заграждающую пластину.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СЧЕТЧИКА

Счетчик используется для разделения продукции на партии заданного объема. Он действует в паре с электромагнитным клапаном, который управляет работой воздушного насоса.

Для отображения заданного значения объема партии нажмите кнопку «SET». Для задания нового значения нажмите кнопку «SET» дважды и, при помощи кнопок  «►» (перемещение между разрядами) и «▲» (увеличение значения разряда) установите новое значение. Для подтверждения нажмите кнопку «SET».

По достижении заданного значения, электромагнитное реле ненадолго прерывает подачу листов, после чего отсчет начинается заново.

Для отображения общего количества произведенной продукции нажмите кнопку «▲». Вначале отображаются последние 5 разрядов числа, затем первые 5 разрядов, после чего счетчик возвращается в текущий режим.

ВОЗДУШНЫЙ НАСОС
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Меры безопасности:

· Исключите попадание горючих и взрывоопасных газов в рабочий контур насоса.

· Не перекрывайте полностью регулировочный или защитный клапан. Это может привести к повреждению насоса.

· Во избежание опасности возникновения пожара, при очистке фильтрующих элементов не используйте растворители, спиртосодержащие жидкости, бензин, керосин и т.п.

· Во избежание получения травм, не прикасайтесь во время работы к кожухам ремня и вентилятора.

· Следите за целостностью питающего кабеля, не допускайте его повреждения или перегиба.

· Не допускайте попадания жидкости внутрь насоса.

· Во избежание опасности поражения электрическим током, во время работы не прикасайтесь к электрическим компонентам насоса.

· Отключайте оборудование от сети перед проведением профилактических и наладочных работ.

· Не допускайте длительной работы двигателя в обратном направлении.

Обслуживание:

· При загрязнении фильтрующего элемента, снимите его и продуйте сжатым воздухом либо замените.

· Следите за чистотой регулировочных клапанов и своевременно очищайте их от грязи и пыли.

· Следите за герметичностью узлов и соединений насоса, не допускайте утечки воздуха и ослабления крепления элементов насоса.

Методы устранения неисправностей:

	Неисправность
	Причина
	Способ устранения

	Давление и разрежение не создаются
	Загрязнен фильтр.
	Очистите или замените.

	
	Внутрь насоса попало масло.
	Обратитесь в сервисную службу.

	
	Внутрь насоса попали посторонние предметы.
	

	
	Лопасти заржавели.
	

	
	Внутри насоса образовался конденсат.
	

	
	Неисправен манометр.
	Замените.

	
	Негерметичность соединений.
	Обратитесь в сервисную службу.

	
	Ослаб болт муфты.
	Затяните болт.

	
	Неисправен двигатель.
	Обратитесь в сервисную службу.

	
	Сломана лопасть.
	

	
	Лопасть износилась.
	

	Непривычный шум 
	Создается избыточное давление или разрежение.
	Отрегулируйте давление.

	
	Перегрелся двигатель.
	Обратитесь в сервисную службу.

	
	Ослабли соединения.
	Затяните болты.

	
	Неисправен манометр.
	Замените.

	
	Загрязнен фильтр.
	Очистите или замените.

	
	Ослабло крепление кожуха крыльчатки.
	Затяните болты.

	
	Внутрь насоса попало масло.
	Обратитесь в сервисную службу.

	
	Внутри насоса образовался конденсат.
	

	
	Внутрь насоса попали посторонние предметы.
	

	Насос не вращается
	Внутрь насоса попали посторонние предметы.
	

	
	Создается избыточное давление.
	

	
	Неисправность электрической системы.
	


ОБСЛУЖИВАНИЕ

· В машине используется двигатель постоянного тока. Если он не работает или работает с перебоями, необходимо заменить угольные щетки.

· Очищайте резиновые кольца фальцевальных валов от пыли и масла для обеспечения хорошего сцепления.

· Регулярно очищайте поверхность стола подачи от пыли и грязи при помощи щетки и смоченного в спирте куска материи.

· Следите за чистотой подающего ремня. 

· Регулярно смазывайте приводные шестерни и подшипники для обеспечения бесшумной работы и продления срока службы оборудования.

СПОСОБЫ УСТРАНЕНИЯ НЕИСПРАВНОСТЕЙ

1. Машина не работает.

· Проверьте исправность источника питания.

· Проверьте предохранитель.

· Проверьте положение выключателя питания.

· Проверьте состояние угольных щеток.

· Проверьте электрооборудование машины.

2. Бумага застревает или происходит подача сдвоенных листов.

· Отрегулируйте высоту переднего барьера.

· Отрегулируйте положение диффузора пневмоприсоса.

· Уменьшите высоту стопки листов.

3. Бумага остается внутри устройства.

· Недостаточное усилие прижима фальцевальных валов вследствие чрезмерного зазора между ними.

· Поверхность фальцевальных валов загрязнена или посторонние предметы попали между валами.

4. Края сфальцованных листов непараллельны.

· Проверьте качество листов.

· Отрегулируйте угол наклона запорной планки фальцевальных кассет.

· Отрегулируйте угол подачи бумаги.

· Проверьте идентичность регулировочных зазоров фальцевальных валов с обеих сторон машины.

· Проверьте целостность резиновых фрикционных роликов фальцевальных валов.

· Проверьте осевое биение фальцевальных валов.

5. Образование складок на бумаге.

· Слишком тонкая бумага или слишком высокое давление прижима фальцевальных валов. Складки образуются с той стороны листа, где давление фальцевальных валов выше допустимого.

· Неравномерный зазор между фальцевальными валами.

· Слишком большой угол наклона запорной планки фальцевальной кассеты.

6. Царапины на поверхности печатных образцов.

· Поверхность стола подачи поцарапана или на ней присутствуют посторонние предметы.

· Поверхность фальцевальной кассеты поцарапана или на ней присутствуют посторонние предметы.

· Посторонние предметы попали на фальцевальные валы.

7. Трещины на поверхности печатных образцов.

· Чрезмерное давление фальцевальных валов.

· Волокна бумаги перпендикулярны линии сгиба.

8. Неравномерная фальцовка.

· Рабочая скорость отличается от скорости, установленной при наладке.

· Проверьте осевое биение фальцевальных валов и износ резиновых роликов.

9. Листы мешают друг другу в процессе фальцевания.

· Скорость подачи листов выше скорости фальцевания.

10. Пятна на поверхности печатных образцов.

· Фальцевальные и подающие валы нуждаются в чистке.

· Избыток смазки в приводе фальцевальных валов.

11. Чрезмерный шум.

· Слишком маленький зазор между фальцевальными валами.

· Фальцевальные кассеты касаются фальцевальных валов.

· Дефекты привода фальцевальных валов.

· Неисправен двигатель.

 ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА
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Заземляющий контакт





Выключатель мотора





Регулятор скорости





Выключатель питания





Аварийная остановка





Выключатель воздушного насоса





Регуляторы прижима





Эксцентрик





Установочный штифт





Фиксатор
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Воздушный фланец





Уплотнительное кольцо





Регулировочное колесико





Колесо протяжки





Передний барьер





Фиксирующие винты





Регулятор наклона запорной планки





Регулятор точной настройки





Запорная планка





Фиксирующий винт





Кольцо 2
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Рилевочное кольцо





Фиксирующий винт
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