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Гидравлическая бумагорезательная машина
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Руководство по эксплуатации
Введение
BW-R520V является новой разработкой на основе предыдущих продуктов. Конструкция отвечает стандартам CE. Управление машиной производится микрокомпьютером, прижим бумаги и движение затла обеспечиваются отдельными двигателями и происходят автоматически. Блокирующий работу световой барьер и управление обрезкой двумя руками делает управление более безопасным. Может применяться в маленьких и средних печатных, фотокопировальных предприятиях, офисах для обрезки бумаги, книг, картин, документов, файлов и других неметаллических материалов. Надежность и безопасность, высокое качество по низкой цене делает машину идеальным продуктом для резки.
Предупреждения

Безопасность машины и персонала очень важна. Внимательно прочтите инструкцию и обратите внимание на предупреждающие знаки (наклеенные на машине). 

Чтобы избежать несчастных случаев и травм, машиной должны управлять специалисты (дети и необученные люди не допускаются к управлению данной машиной). 
Машина должна быть установлена на устойчивой, сухой ровной поверхности.

Будьте осторожны: лезвие ножа очень острое.

После каждых 2000 резов лезвие обычно требует заточки.

Скрепки и другие материалы могут повредить лезвие!

Не режьте твердые, а также хрупкие и расщепляющиеся материалы.

Электробезопасность

Розетка должна находиться рядом со станком, а силовой кабель не должен быть излишне длинным.

Питание станка должно строго соответствовать требованиям, указанным на станке. Разъем розетки должен соответствовать вилке.

Повышенное или пониженное напряжение может привести к неправильной работе машины.
Убедитесь, что используется розетка с заземлением.

Не забывайте отключать питание и вынимать вилку из розетки перед чисткой и (или) техническим обслуживанием станка.
Основные компоненты
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Технические параметры
	Модель
	BW-R520V+
	BW-R520V2+

	Максимальный формат
	520 x 520 мм

	Минимальный рез
	30 мм

	Максимальная стопа
	65 мм

	Размер марзана
	522 х 14 х 14 мм

	Электропитание
	~220 В ±10%; 50 Гц

	Дисплей
	ЖК

	Привод прижима
	Гидравлический

	Привод ножа
	Гидравлический

	Движение затла
	Отдельный электромотор

	Потребляемая мощность
	1700 Вт

	Дополнительные столики
	Нет
	Есть

	Габариты
	86 х 114 х 130 см
	158 х 114 х 130 см

	Масса
	280 кг
	285 кг


Панель управления

	1. Сброс

2. Питание

3. Кнопка прижима/реза

4. Ручное управление затлом
	5. Выталкивание

6. Кнопка прижима

7. Кнопка реза


	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Выключатель питания.

Обесточивает всю машину.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Питание. 

Выключает машину.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Сброс.
Проверка положения ножа и прижима.

	

	Одновременно нажмите две кнопки прижима, чтобы прижать бумагу.

	

	Одновременно нажмите две кнопки реза, чтобы отрезать бумагу.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Нажмите для выталкивания бумаги на 50мм. Удерживайте 3 сек для включения автоматического режима выталкивания после каждого реза.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Ручное движение затла. Вращайте рукоятку для позиционирования вручную. При минимальном повороте происходит шаговое движение по 0,1мм.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Манометр.

Индикация давления в гидросистеме.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Регулятор давления в гидроситсеме.


ЖК дисплей и панель ввода.




	            500.0  

	1 000.0
	2 000.0
	3 000.0
	4 000.0

	5 000.0
	6 000.0
	7 000.0
	8 000.0


	

	Выбор режима работы.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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	Выбор номера и шага программы.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Числовая панель.

Служит для ввода требуемых размеров реза.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Отмена введенных данных.

	

	Выбор программы.

Начало выполнения программы.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Для ручной и автоматической работы.

Задается размер между ножом и затлом.

9 программ по 8 шагов.

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Для автоматической работы.

Задается размер бумаги, выдвинутой перед ножом.

6 программ по 8 шагов.


Для работы в ручном режиме с помощью кнопки SET выберите режим работы «за ножом» и с помощью кнопок ▲и▼ выберите программу 0. На числовой панели введите требуемый размер и нажмите кнопку ENTER. Затл автоматически переместится в заданную позицию.

Программы в режиме «за ножом»

Для задания программы в режиме «за ножом» с помощью кнопки SET выберите режим работы «за ножом» и с помощью кнопок ▲и▼ выберите программу от 1 до 9. Нажмите Enter. Первый шаг программы на дисплее начнет мигать, с помощь числовой панели введите значение первого шага и нажмите ▼ для перехода к следующему шагу. Задайте таким образом все требуемые шаги. Если по завершении ввода данных нажать Enter, программа начнет выполняться.
Пример: Требуется предварительно подрезанный лист размером 300 порезать на полоски размером 4 и 96 мм, три раза. В программе необходимо задать размеры 296; 200; 194; 100; 96.

Дисплей должен выглядеть следующим образом. 
	            300.0  

	1 296.0
	2 200.0
	3 196.0
	4 100.0

	5 096.0
	6 000.0
	7 000.0
	8 000.0


Для выполнения программы в режиме «за ножом» с помощью кнопки SET выберите режим работы «за ножом» и с помощью кнопок ▲и▼ выберите требуемую программу от 1 до 9. Нажмите Enter два раза, затл переместится в положение первого шага. Одновременно нажмите две кнопки реза, чтобы отрезать бумагу. Затл переместится в положение следующего шага. После выполнения всех шагов, затл переместится в начало программы.

Для выполнения программы с определенного шага, необходимо после выбора номера программы и первого нажатия кнопки Enter с помощью кнопок ▲и▼ выбрать требуемый шаг и нажать Enter второй раз. Программа начнется с выбранного шага. Следующий цикл начнется с первого шага.
Программы в режиме «перед ножом»

Для задания программы в режиме «перед ножом» с помощью кнопки SET выберите режим работы «перед ножом» и с помощью кнопок ▲и▼ выберите программу от 1 до 6. Нажмите Enter. Первый шаг программы на дисплее начнет мигать, с помощь числовой панели введите значение первого шага и нажмите ▼ для перехода к следующему шагу. Задайте таким образом все требуемые шаги. Если по завершении ввода данных нажать Enter, программа начнет выполняться. После каждого реза затл будет автоматически перемещаться на величину, заданную в соответствующем шаге программы.
При создании программ в режиме «перед ножом» учитывайте, что вводимые размеры, это величина перемещения затла, а не расстояние между ножом и затлом.

Пример: Требуется предварительно подрезанный лист размером 300 порезать на полоски размером 4 и 96 мм, три раза. Предварительно в ручном режиме необходимо задать размер 296 (этот рез даст первую полоску 4мм). В программе необходимо задать размеры 96; 4; 94; 4. Последняя полоска 96 мм останется за ножом. Учтите при создании программы, что после последнего реза затл вернется на предварительно заданную в ручном режиме позицию.

Дисплей должен выглядеть следующим образом. 
	            296.0  

	1 096.0
	2 004.0
	3 096.0
	4 004.0

	5 000.0
	6 000.0
	7 000.0
	8 000.0


Программа номер 6 в режиме работы «перед ножом» позволяет резать одинаковые полосы, до тех пор, пока положение затла не достигнет минимального. Это позволяет создавать более компактные программы и выполнять работу более чем с 8 резами.

Пример: Требуется предварительно подрезанный лист размером 300 порезать на полоски размером 4 и 96 мм, три раза. Предварительно в ручном режиме необходимо задать размер 296 (этот рез даст первую полоску 4мм). В программе необходимо задать размеры 96; 4. Они будут повторяться пока положение затла не достигнет минимального. Последняя полоска 96 мм останется за ножом. Учтите при создании программы, что после последнего реза затл вернется на предварительно заданную в ручном режиме позицию.

Дисплей должен выглядеть следующим образом. 
	            296.0  

	1 096.0
	2 004.0
	3 000.0
	4 000.0

	5 000.0
	6 000.0
	7 000.0
	8 000.0


Важно! Для выполнения программы в режиме «перед ножом» предварительно в ручном режиме задайте исходный размер. После завершения программы затл будет возвращаться в это положение.

С помощью кнопки SET выберите режим работы «перед ножом» и с помощью кнопок ▲и▼ выберите требуемую программу от 1 до 6. Нажмите Enter два раза, машина ожидает выполнение первого реза. Одновременно нажмите две кнопки реза, чтобы отрезать бумагу. Затл переместится на величину, заданную в текущем шаге. После выполнения всех шагов или достижения минимального допустимого размера, затл переместится на предварительно заданный исходный размер.

Порядок работы

1. Подключите электропитание. Включите выключатель POWER.
2. Дождитесь сообщения «Welcome» на дисплее и нажмите кнопку RESET. 3. Установите затл в требуемую позицию при помощи автоматического или ручного управления затлом.
4. Загрузите бумагу и подбейте ее до упора влево и назад до затла.

5. Одновременно нажмите и удерживайте две кнопки реза. Прижим и резка бумаги произойдут автоматически. После чего прижим и нож остановятся в верхнем положении.

6. Извлеките разрезанную бумагу.

При необходимости можно сначала одновременно нажать две кнопки прижима – прижим опустится автоматически и останется в зажатом положении. После чего можно нажать одновременно две кнопки реза. Произойдет резка бумаги, а затем прижим и нож поднимутся и остановятся в верхнем положении.

Если в процессе прижима или резки отпустить одну из кнопок или если сработает световой барьер, машина остановится. Для приведения ее в исходное положение нажмите кнопку RESET.
Настройка затла

В случае необходимости Вы можете отрегулировать положение затла.

Для этого ослабьте фиксирующие болты 1. 

Вертикальное положение затла (наклон) регулируется при помощи болтов 2. 

Параллельность ножу регулируется при помощи болтов 3.

После регулировки затяните фиксирующие болты 1.

Замена марзана
Марзан можно использовать с четырех сторон, каждую сторону в двух положениях. Менять положение марзана следует, когда его износ ощутимо негативно сказывается на качестве реза бумаги.

Для извлечения марзана вставьте отвертку в специальное отверстие в кожухе в левой части машины, подденьте марзан и выдавите его вверх. Затем вручную извлеките весь марзан.
Настройка ножа

Настройка глубины реза производится при помощи шестигранного ключа #8, через отверстие в кожухе (Рис.3). Поворачивайте ключ по часовой стрелке для опускания ножа, против часовой для поднятия.
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Для настройки баланса правой и левой стороны ножа необходимо отрегулировать три винта на раме ножедержателя (Рис.4). Для этого опустите нож в среднее положение (отпустите кнопки реза пока нож не дошел до низа) и отключите питание машины. Снимите кожух, ослабьте семь винтов, держащих нож. При помощи шестигранного ключа  #3 отрегулируйте три винта, в которые упирается нож. После регулировки затяните семь винтов, держащих нож, и поставьте на место кожух. Включите питание и нажмите кнопку RESET.
Обратите внимание на износ марзана. Обычно при настройке глубины реза и баланса ножа требуется также сменить марзан (повернуть другой стороной).

Смена ножа

Обычно лезвие ножа требует заточки не более чем через 2000 резов.
После заточки, установки и настройки ножа можно продолжить работу.
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Для снятия ножа сперва опустите нож в среднее положение (отпустите кнопки реза пока нож не дошел до низа) и выкрутите винт 7 (Рис.5). Затем нажмите кнопку RESET чтобы вернуть нож в верхнее положение. Отключите питание машины. Снимите защитный кожух. Открутите винты 1, 2, 3, 5 и 6. Вместо винтов 2 и 6 вкрутите специальные ручки (Рис. 6). Открутите винт 4 и за ручки извлеките нож. Установка ножа производится в обратном порядке.

После установки заточенного ножа аккуратно настройте глубину реза и баланс сторон.

Внимание! При установке нового ножа обязательно максимально поднимите положение ножа с помощью регулировку глубины реза (Рис. 3) и трех винтов регулировки баланса сторон (Рис. 4). После этого постепенно опускайте положение ножа до касания с марзаном.
Смазка
Раз в месяц необходимо проводить чистку и смазку машины.

Для этого необходимо снять защитный кожух, переднюю столешницу и одну заднюю столешницу. Смазывайте консистентной смазкой направляющие ножа и прижима, а также винтовой привод затла.

Раз в год требуется замена масла гидравлической системе.
Отверстие для регулировки высоты ножа





Панель ввода





ЖК дисплей





Кожух





Световой барьер





Световой барьер





Дополнительный столик





Дополнительный столик





Предохранитель автомат





Кнопки управления





Педаль прижима





Манометр





Регулятор давления





Кнопки управления





Выключатель питания





Рукоятка ручного управления затлом





4





PUSH





7





6





5





POWER





RESET





3





2





1





POWER





RESET





PUSH





панель ввода





режим работы


«перед ножом»





текущее положение затла





режим работы


«за ножом»





6





3





•








9





5





8





2





0





4





1





7





C





SET





ENT

















0	0	





номер программы





шаги программы





SET

















6





3





•








9





5





8





2





0





4





1





7





C





ENTER





1	0	





0	1	





0	6	





1





2





3





Рис.2





Рис.1





Рис.7





Рис.4





Рис.3





Рис.6





Рис.5









